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NEMASKA
Lﬁn—aium

Le projet Whabouchi

1. Lamine et le concentrateur sontsitués™ | 6ouest
la communauté de Nemaska, Eeyou Istchee Baie-
James, a 300 km au nord de Chibougamau

A 1,1 Mt de minerai par an

A 213 kt par an de concentré de Li,O & >6 %
A 7 Mt de concentré au total

A 240 employés

A 33 ans de vie de mine

2. Transport de 555 km par camion vers Chibougamau

et par train (CN) vers Shawinigan
6 camions / jour
A 18 wagons/ 3 jours
A Centre de transbordement régional & Chibougamau

3. Potentiel de| 0 u séelectrechimique de Shawinigan
sel on | 0 fsabitité de

33 Kt LCE par an

770 kt de LIOH.H,0O au total

361 kt de Li,Cogau total

90 employés

Rouyn-Noranda | ® vald 0 OF

Shawinigan

Montréal
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Infrastructures completes sur le site méme de la mine
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NEMASKA

Projet minier Whabouchi
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A Certificat générald 6 aut o r (COMBXiMBDELCC) et décision fédérale
positive (CEAA) obtenus al 6 @01®

A Début des travaux de construction al 6 a ut 80dm e

A Début des operations au ler trimestre 2019 (durée de vie de mine d 6 anoins 33 ans)



NEMASKA
LlTHiUM

Progres au site minier

>
N —

g Concentré au concentrateur ; S Batiment du concentrateur
Traitement du minerai modulaire DMS commercial

V Au total, 23 000 tonnes ont été dynamitées et concassees
V Environ 1 100 tonnes de concentré de spodumeéne d'une teneur moyenne de 6,2 % Li20 ont été
produites a partir d'un échantillon en vrac d'environ 10 000 tonnes de minerai
V Environ 600 tonnes de fines ont été traitées par SGS Lakefield en utilisant un circuit de flottation
V Op®ration de | usine DMS modul aire termi n®e en ao %t
V Préparation et aménagement du site minier
V Construction complétée de routes d 6 a ¢ sur I site minier
V Construction du concentrateur commercial en cours (batiment complété)
V Construction de laligne hydroélectriqueen cour s et site pr s dobé°tre racoc

V Obtention des principaux permis environnementaux complétée



Usine électrochimique a

Shawinigan
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~ Mise en service prévue
au 2¢trimestre 2020

Mise en service
au 1e trimestre 2017



NEMASKA
LITHJUM

Un procedeé innovateur et propre

Procédé de calcination et de cuisson

> @ > @

Cuisson avec
acidesulfurique

> @

Solution de
sulfate delithium

Concentré Calcination

Le procédé breveté de Nemaska Lithium: produire directement du LiOH.H,O

® <0 <0 <0

Solutiond 6 hydr ade y de Electrolyse Echange ionique ) Eliminationd 6i mpur et ®s
lithium membranaire Eliminationd 6 i mp ur et ®gb) ( n i Biniration Fe, Al, Si, Cu, Ca, Mg
\/ > Hydroxyde de lithium monohydrate

2 693 $CAlt
2154 $US/t

S Procédé exclusif de production directe de LiOH.H,O :
- A Sans carbonate de sodium (Na,CO5) ou soude caustique (NaOH)
Cristallisaton 3441 $CAt A Sans production de sulfate de sodium en sous-produit (Na,SO,)
2153 8USH A Production de carbonate de lithium au moyen de CO,
A Brevets canadiens, américain et australien (quatre brevets octroyés
et plusieurs demandes de brevetsal 6 ®t u d glusidues pag/s)




Progres a Shawinigan

NEMAS'(A

Mise en service dela

celluled 6 ®1 e ct r Systémes de purification Salle de contréle
V Op®ration de | 6wsdoare de phase 1
V  Mise en service complétée des cellulesd 6 ®1 ect r ola predectipnodwrh y dr dexcy d e
lithium avec solutions de sulfate de lithium synthétique
V  Mise en service du circuit de purification et du cristalliseur
V  Productionde >30tonnesd 6 h y gdedelithium™ partir doéune solution de sul f a
V. Production de >10 tonnes doéhydroxyde de | ithium ° partir
Whabouchi (livrées a un fabricant de cathodes)
V Laboratoire indépendant confirme que I'hydroxyde de lithium produit rencontre les spécifications
des fabricants de cathodes a I'échelle mondiale
V  Livraisons supplémentaires d'hydroxyde de lithium se poursuivront sur une base réguliére au

cours des prochains mois

V Pr®paration et am®nagement du site de | 6usine comme






